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Achtung:

Die hier dargestellten
Durchbrtiche im
Schlossnuss- und
SchlieBbereich
seitens der Turen-
hersteller sind nicht
willktrlich gewahlt.
Je nach Ausfuhrung
der Turen und der
Beschlage kann es
erforderlich sein,
diese Durchbrlche
nachzuarbeiten.
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Bild 1

MaBzeichnung (M 1:1) fur das
Bohrbild an Tdren zur Mon-

tage von Rosettengarnituren.
Der Abstand ,Mitte Schloss-
nuss bis Profilzylinder” (oder
Mitte Drehkreis des SchlUs-

sels) betragt 72 mm.

Die Bohrpunkte kbnnen mit

der

- Papierschablone,

- Metall-Anschlagschablone

- oder Universal-Anschlag-
schablone bestimmt werden
(Art.-Nr. 0 0460 0000 0000).

Bild 2

Papierschablone: Die beilie-
gende Papierschablone Uber
dem montierten Profilzylinder
(oder dem eingestecken
Schlussel) und dem einge-
steckten Vierkantstift posi-
tionieren. Die Bohrpunkte
markieren und mit Bohrer

@ 9 mm bis auf den Schloss-
kasten bohren. Den Vorgang
auf der Gegenseite wieder-
holen.

684300154 0000

Bild 3
Metall-Anschlagschablone:
Fuhrungsstifte der Schablone
in Drickernuss und Profil-
zylinderloch (oder Schlussel-
loch) stecken. Beidseitig vier
Locher von @ 9 mm bis auf
den Schlosskasten durch die
Bohrbuchsen bohren.

Bild 4
Universal-Anschlagschablone:
Gebrauchsanweisung be-
achten. Bohrbild (Einschub-
bohrbild) aussuchen und mit
Réandelschraube sichern.
Fuhrungsstifte montieren.
Beidseitig vier Locher von

@ 9 mm bis auf den Schloss-
kasten durch die Bohrbuch-
sen bohren.

Die Montage nur von Fach-
personal durchfiihren lassen.

N
g 1110
PNl
] Jon0e
éy 4 x je Seite
o
(0}; @9 mm
8 el |
®
4 x je Seite
2
©- -0
. i
3 ! ! I 72
mu
] | 50
0 o
0@ / @9 mm
@
H @
® @0 4 x je Seite
0
®
©
3
®
j = Einschubbohrbild
0 fur FS?-Rosetten
0 PF e
H 0 i e
0 @ 68429 0157 9801
% 0@0 C @ @9 mm
\J g 0
sl o
§ 4 x je Seite
%
4 o




G1107

Anschlagtechnik
Driicker- und
Schliisselrosetten,
Standard-
Wechselgarnituren

SW13

2)

(@ ®» —

5
6
B
H sw3
O
®
\
7

L FSB

Bild 5

Wechselstift mit dem M12-
Gewindeansatz in den Knopf
eindrehen. Knopf mit Stift
durch die Schlossnuss
stecken. Dabei auf die richtige
Lage der Klemmankerfeder
achten. Rosettenunterteil in
die Bohrungen der TUr posi-
tionieren. Kunststoffnase zeigt
nach unten. Mit den Mb-
Schrauben festschrauben.

Bild 6

Die Deckrosette am unteren
Rand des Unterteiles ansetzen
und aufklippen.

Bild 7
Tirdriicker-Verbindung

Die Stiftschraube gegen den
sich aufbauenden Widerstand
anziehen, bis die Klemm-
ankerfeder mit einem hor-
baren Gerdusch durchtrennt
wird (die Schraube laBt sich
dann kurzzeitig wieder leichter
drehen). AnschlieBend die
Schraube fest anziehen.
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Kunststoff-Rosettenunterteile
der Schlusselrosetten in die
Bohrungen der Tur posi-
tionieren und wechselseitig
gegeneinander festschrauben.

Die Ausnehmung und die
Kunststoffnase dient bei der
Demontage als Ansatzpunkt
fur den Schraubendreher.

Siehe auch die Anleitung
»Anschlagtechnik FSB-
Stabilstifte*.

Wichtig! In der Anleitung
sind Details enthalten, die
auch fiir den Anwender von
Bedeutung sind. Bitte iiber-
reichen Sie die Anleitung
nach erfolgter Montage dem
Anwender.

FSB-Qualitatsicherung




